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IIpumepnoe 3aganue I ypoBus «IlepeBoa npodeccHOHANBHOIO TEKCTA (COOOIICHMS)»

Kon u naumenoBanme Y/I: OI'C3.03. UHocTpaHHbIii SI3bIK

3agaHue 1o NepeBoly TEKCTa ¢ HHOCTPAHHOI'O S3bIKa HA PYCCKUN BKIIIOYAET 2 3a7a4u:
- IEPEBOJI TEKCTA, COAEPKAHNE KOTOPOTo BKJIIOYAET NPOPECCUOHATBHYIO JIEKCUKY;
- OTBETHI Ha BOIPOCHI 110 TEKCTY (BBIIIOJIHEHUE ACHCTBUSL).
OOBeM TekcTa Ha THOCTPAHHOM si3bIKe cocTaBisieT He MeHee 1500 3HaKkoB.
3ajaHue MO IEpeBOJly MHOCTPAHHOTO TEKCTa pa3padOTaHO Ha s3bIKAX, KOTOPBIE H3y4yaroT
ydacTHUKHM Onumnuaabl (QHITUACKUNA U HEMELKUIT).
TekcT Ha MHOCTPAHHOM S3BIKE, NTPEIHA3HAUYEHHBIN Ul NIEPEBOJA HA PYCCKUH SI3BIK COIEPKUT

HpOCI)eCCI/IOHaHBHYIO JICKCUKY CIICHIUAJIMCTOB 110 HAIIPABJICHUTIO 3JICKTPOHHUKA U PaITUOTCXHUKA.

Bompockl o TekcTy npenycmMaTpuBaroT GopMyJIupOBaHUE OTBETa HA OCHOBAHUU [TEPEBEIEHHOTO
TekcTa. KoHTpoibHbIE BOIIPOCHI OyIyT MPEAOCTaBIEHbl YHaCTHUKY NIEPE]] BBIMOTHEHUEM 3a]IaHUsl.

OnenuBanue KOHKypcHoro 3aaanus «llepeBoa mpodeccrHoHanbHOTO TEKCTa» OCYIIECTBISIETCS
CIIEYIOIUM 00pa3oMm:

1 3amauva - mepeBOj TEKCTA - 5 OAIIIOB;

2

3aaa4a — OTBCTBI HAa BOIIPOCHI, BBITIOJIHCHUE I[efICTBHH, HHCTPYKIUA Ha BBINIOJIHCHUC,

KOTOPOTO 33/IaHa B TEKCTE — 5 OaJIOB.



Conep:xxanue 3a1aHusA:

Anenuvickuu a3vik 3agada 1. IlepeBeaure nucbMEHHO IPETIOKEHHBIN TEKCT

Ha PYCCKUH SA3BIK.

CONDUCTORS AND INSULATORS

1) Substances have some ability of conducting the electric current; however, they differ
greatly in the ease with which the current can pass through them. Metals, for example, conduct electricity
with ease while rubber does not allow it to flow freely. Thus, we have conductors and insulators.
Substances through which electricity is easily transmitted are called conductors. Materials having a very
high resistance are called insulators. The most common insulators are air, paper, rubber, plastics. Current
passes through them with great difficulty.

2) The four factors, conductivity depends on, are: the size of the wire used, its length and
temperature as well as the kind of the material to be employed.

3) There is a great difference in the conducting ability of various substances. For example,
almost all metals are good electric current conductors. Silver and copper are best of them. Nevertheless,
copper carries the current more freely than iron; and silver, in its turn, is a better conductor than copper.
The advantage of copper is that it is much cheaper than silver. Thus copper is widely used to produce
wire conductors.

4) A material which resists the flow of electric current is called an insulator. There are many
kinds of insulation used to cover the wires. The kind used depends upon the purposes the wire or a cord
is meant for. The insulating materials are generally used to cover the wires are rubber, asbestos, glass,
plastics and others. Glass insulators are successfully used for HV power lines.

3anava 2. Beinonnure aeiicteue ¢ TekctoM. IlucbmMeHHO oTBeThTE Ha Bompockl: Questions
to the text:

1. What materials are good conductors of electricity?

2. What is an insulator?

3. What insulators do you know?

Hemeyxuui szeix 3anava 1. [lepeBeaure NUCbMEHHO MPEIOKEHHBINH TEKCT
Ha PYCCKUH SA3BIK.

AUTOMATISIERUNG

In den Zeiten der allgemeinen Globalisierung verschirft sich wesentlich die Konkurrenz. Die
Unternehmen sind gezwungen, ihre Produktionkosten zu senken. Moderne Mashinen und Roboter
ersetzen teure menschliche Arbeitskrafte. Durch die Modernisierung der Arbetsorganisation soll die
Produktioneffizienz erhoht werden. Aus diesem Grund wird einerseits die Konkurrenzféhigkeit der
Unternehmen verbessert, und anderseits kann es zu einem wesentlichen Verlust von bestehenden
Arbeitspldtzen fiihren. In vielen Produktionsunternehmen werden keine neuen Arbeitskrifte eingesetzt.
In modernen Unternehmen laufen sehr viele Arbeitsvorginge automatisch ab. Stindig automatisieren
alle heutigen Hersteller ihre Fertigungsprozesse. Mit jeder weiteren Automatisierung werden zahlreiche
Arbeitsplitze unnotig. Also die Automatisierung hat ganz unterschiedliche Nach und Vorteile fur
Arbeiter und Arbeitgeber. Fiir Arbeiter bedeutet sie ein Risiko, die Arbeit zu verlieren, und fiir
Arbeitgeber bedeutet sie eine Modernisierung mit folgender Reduzierung von Fertigungskosten.
Produktionroboter erleichtern den Menschen die Arbeit, wobei sie diverse schwere,
gesundheitsgefdhrende und schmutzige Arbeiten iibernehmen. Der Robotereinsatz beschleunigt die
Erflillung von Arbeiten, macht sie giinstiger und erhoht dadurch die gesamte Wirtschaftlichkeit der



Produktion. Andereseits fiihrt der Robotereinsatz zu Massenentlassungen der Arbeiter. Die
verbleibenden Facharbeiter miissen qualifiziert werden, um komplizierte Maschinen und Roboter
bedienen zu konnen. Obwohl die Investitionen fiir Roboter ziemlich hoch sind, rentieren sie sich schnell
und reduzieren die Fertigungskosten. Dadurch wird die Konkurrenzfahigkeit des Uternechmens auf dem
Markt erhoht.

3anaya 2. Beinonnure aeiicteue ¢ TeKCTOM. [IuCbMEHHO OTBETHTE HAa BOIIPOCHI:

1. Was ersetzen teure menschliche Arbeitskréfte?

2. Welche Nach und Vorteile hat die Automatisierung fiir Arbeiter und Arbeitgeber?
3. Wodurch wird die Konkurrenzfahigkeit des Uternehmens auf dem Markt erh6ht?

Kputepuu onenku siBisitorest eauabiMu Juist Becex YI'C CIIO.

[Ipu BbImONMHEHUM 2 3a7auu B COZACpPXKAHUE KPUTEPHUEB MOTYT OBITh BHECEHBI JIOTIOJHEHHS
(m3MeHeHus) Kacaromuecs KoHKpeTHoW YI'C, KOTOpele HE BIMSAIOT Ha YACIbHBIA BEC Ka)JI0ro
KpUTEpHSL.

Tabnuna 3 - Kpurepuu orneHku 1 3a1auv MMCbMEHHOTO TIEPEBO/IA TEKCTA

Kpurtepuu onenkn KoanvectBo 6a/110B
1 KayecTBO nmuchMeHHOM peun 0-3
2 I'paMOTHOCTH 0-2

ITo xpurepuro «KayecTBO NMCEMEHHOM PEYn» CTABUTCA:

3 Oa/mia — TEKCT MEpeBOjia MOJHOCTBIO COOTBETCTBYET COJICPIKAHUIO OPUTHHAIBHOTO TEKCTa,
MOJIHOCTHIO COOTBETCTBYET MPOPECCHOHATHHON CTUIMCTUKE U HAITPABIEHHOCTH TEKCTA; YOBIETBOPSET
O6HI€HpI/IH$[TI)IM HOpMaM PYCCKOT'O sA3bIKa, HC UMECT CUHTAKCUYCCKUX KOHCTPYKHI/Iﬁ s3bIKa OpUTMHAJIa
U HECBOWCTBEHHBIX PYCCKOMY SI3BIKY BBIpRXKEHHI M 000poTOB. Bee mpodeccroHanbHble TEpMUHBI
nepeBelieHbl MpaBuiibHO. CoxXpaHeHa CTPYKTypa OpUTMHaIbHOro Tekcra. IlepeBon He TpeOyer
pEeAaKTHPOBAHUS.

2 Gania - TEKCT MepeBo/ia MPAKTUYECKU MOTHOCTHIO (Oonee 90% ot obiero oobema TeKcTa) —
MOHSITHA HANpPaBIEHHOCTh TEKCTa W €ro oolee CcoAep)KaHHe COOTBETCTBYET COJIECpPKAHUIO
OPUTHHAIIFHOTO TEKCTa; B TEpPEBOJIE MPHUCYTCTBYIOT 1-4 JeKcHYecKHe OIMOKU; UCKaXEH IMepPeBOJl
CJIOKHBIX CJIOB, HCKOTOPBIX CJIOXKHBIX YCTOﬁqHBBIX CO‘IeTaHI/If/'I, COOTBECTCTBYCT HpO(i)CCCHOHaHBHOﬁ
CTUJIMCTUKEC W HAIIPABJICHHOCTU TCKCTA; YAOBJICTBOPACT O6IIIerI/IH${TBIM HOpMaM PYCCKOI'O sA3bIKa, HC
MMEET CHHTAKCUYECKMX KOHCTPYKLIHW S3bIKA OpPUIMHANIA M HECBOMCTBEHHBIX PYCCKOMY SA3BIKY

BbIpakeHUI 1 000poToB. [IpucyTcTBYyIOT 1-2 0mIKMOKM B NepeBoie MpOopeCcCHOHATBHBIX TEPMUHOB.
CoxpaHeHa CTpyKTypa OpUTHHAJIBHOTO TeKkcTa. [lepeBoa He TpeOyeT peaKTHPOBaHHUS.

1 Gamn — TekeT nepesoja auib Ha 50% COOTBETCTBYET €ro OCHOBHOMY COJIEpYKAHUIO: MTOHSITHA
HaIpaBJIEHHOCTb TEKCTA U 00IIIee €ro CoAep KaHue; UMEEeT IPOIYCKHU; B IEPEBOE IPUCYTCTBYIOT OoJee

5 nekcudeckux OI_I_II/I6OK; HMECT HCAOCTATKU B CTHIIC U3JIOKCHUS, HO MEPCAACT OCHOBHOC COACPKAHUC



opuruHaia, nNepeBojg Tp66yeT BOCIIOJIHCHHUA BCCX IIPOITYCKOB OpHUIMHAJTIA, YCTPAHCHUS CMBICIIOBBIX

HCKa)XCHUM, CTUJINCTUYECKON IIPABKH.

0 GayTOB — TEKCT MEepeBOa HE COOTBETCTBYET OOIIEIPUHITEIM HOPMaM PYCCKOTO SI3bIKA, UMEET
MPOIYCKH, TpyOble CMBICIOBBIE MCKa)KEHHUS, IEpPEeBOJ TpeOyeT BOCIHOJHEHHUS BCEX IPOIYCKOB
OpUTHHAJIA ¥ CTUIMCTUYECKOM MPaBKHU.

[To kputepuro «I paMOTHOCTB)» CTaBUTCS

2 fata — B TEKCTE IEPEBOJIa OTCYTCTBYIOT I'paMmarHdeckue omuoku (opdorpadudeckue,
MYHKTYallMOHHBIE U JIP.);

1 Gaym — B TEKCTE MepeBojIa JOMYIIEHb 1-4 JeKCUYecKue, rpaMMaTHIYeCKIe, CTHIIMCTUICCKUE
OIMOKY (B COBOKYITHOCTH);

0 OamnoB — B TEKCTe mepeBoja MAOMYyIIeHO Oonee 4 JEKCUYECKUX, TpaMMaTHUECKHUX,
CTHJIMCTUYECKHUX OIIMOOK (B COBOKYITHOCTH).

Tabmuna 4 - Kpurtepun onenku 2 3agaun "[lepeBox nmpodeccuoHampHOro Tekera (coooreHus )",
OTBETa Ha BOIPOCHI, BHITOJHEHHUE JACUCTBUS

Kpurtepuu ouenku KosnuecTBo 62,1108
1 I'myOvHa moHMMAaHUA TEKCTa 0-4
2 He3aBHCHUMOCTD BBITIOJTHEHUS 3aJaHUS 0-1

[To xputeputo «['yOuHa NOHMMaHUS TEKCTa» (B COJAEP’KAHUE WHIUKATOPOB BBIIOJHEHUS
nobasinsercst uHGopmanus, kacaromascs ocooernocret npoduis, YI'C 11.00.00) craButcs:

4 Gamra — y4acTHUK TTOJIHOCTHIO TIOHUMAaeT OCHOBHOE COAEp)KaHUE TEKCTa, YMEET BBIJICIUTH
OTJENbHYIO, 3HAUUMYIO IS ceOst mH(pOpMaIlMIo, OTaabIBaeTCd O 3HAYCHWHU HE3HAKOMBIX CJIOB TI0
KOHTEKCTY;

3 Oanna — y4aCTHUK He MOJHOCTBIO MOHMMAET OCHOBHOE COJIEP)KaHHUE TEKCTa, YMEET BBIJICIHUTh
OTJENbHYIO, 3HAYNMYIO JIJIs ce0s nH(pOopMalnio, JoraabiBaeTcs o 3HaueHuu Oosee 80% HE3HAKOMBIX
CJIOB TI0O KOHTEKCTY;,

2 Gamna — y4acTHUK HE TOJTHOCTHIO IOHUMAET OCHOBHOE COZEpKaHHE TEKCTa, YMEET BhIICTUTh
OTIENbHYIO, 3HAYNMYIO JJIs ce0s nH(pOpMalnio, JoTaJbiBaeTcs 0 3HaueHuu Oosee 50% HE3HAKOMBIX
CJIOB TI0O KOHTEKCTY;

1 6asni - y9acTHUK HE TIOJTHOCTHI0 TOHUMAET OCHOBHOE COJIEpKaHUe TEKCTa, C TPYJOM BhIIETSET
OTIeNbHbBIE (PaKThI U3 TEKCTA, I0TAIbIBACTCS O 3HAaUeHUU MeHee 50% HEe3HAKOMBIX CIIOB IO KOHTEKCTY

0 GamnoB - YY4aCTHHUK HEC MOXXET BBIITOJHUTL ITOCTABJICHHYIO 3a1a4y.



